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Mediendichtes Umspritzen von

Einlegeteilen

Problemstellung

Das Umspritzen von Einlegeteilen ist ein bedeutendes und etabliertes
Sonderverfahren des SpritzgieRens. Das Verfahren kann auch zur Herstellung von
Bauteilen, die mediendicht sein miissen, eingesetzt werden.

Mediendichtheit wird dort verlangt, wo das Eindringen von Feuchtigkeit,
Verschmutzungen und aggressiven Medien zur starken Beeintrachtigung der
Bauteilfunktion bzw. zum Versagen eines Bauteils fiihren kann.

Auf der Suche nach Maglichkeiten auf Spezialwerkstoffe, Haftvermittler und
Plasmavorbehandlung verzichten zu kénnen, stellt sich die Frage, inwieweit es
mdglich ist, effektiver als bisher:

® durch eine gezielte Bauteilgestaltung (Nutzung des Schwindungspotenzials im
Umspritzbereich)

® durch gezielte Einlegeteilstrukturierung (Nutzung von Labyrinthstrukturen)

® durch eine angepasste Prozessfiihrung (Nutzung der maximal méglichen
adhésiven Verbundhaftung),

Einfluss auf die Dichtwirkung nehmen zu kdnnen.
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Loésungsansatz
® Vorbereitung/Prifteil- Geometriefestlegung/Versuchsplanung

e Entwicklung , Konstruktion und Bau eines SpritzgieRwerkzeuges fiir das
Umspritzen von Einlegeteilen inklusive Vorwarmstation und Teilehandling

® Entwicklung, Konstruktion und Bau einer Priifeinrichtung fiir die
Dichtheitspriifung

® SpritzgieRversuche mit Parametervariation

® Ermittlung der tats&chlich wirksamen Haftkraft/ Vergleich FEM-Simulation
® Dichtheitspriifung vor und nach Temperaturwechseltest

® Versuchsauswertung/Erarbeitung von Handlungsempfehlungen

Zielsetzung

Das Forschungsvorhaben dient allgemein der Kenntniserweiterung beim
Umspritzen von Einlegeteilen aus Metall und Keramik. Im Vordergrund steht
hierbei eine grundlegende Untersuchung sowie eine detaillierte Quantifizierung
von Einfliissen, die zur Erzielung einer mediendichten Verbindung wesentlich
sind. Aus den Ergebnissen sollen letztlich Handlungsempfehlungen abgeleitet
werden, deren Anwendung KMU in die Lage versetzen, mit groRerer Sicherheit
mediendichte Hybridteile aus Kunststoff-Metall sowie aus Kunststoff-Keramik
herstellen zu kénnen, als bisher.
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Forschungsergebnisse

Mediendichtheit = f (Oberflachenbeschaffenheit der Einl
Mediendichtheit = f (Werkstoff der Kunststoffkomp te und des Einl,
Mediendichtheit = f (Vorwar I der Einleg

Mediendichtheit = f (GroRe der Fiigeflache) und

Mediendichtheit = f (Wanddicke der Kunststoffummantelung)
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Ableiten von MaBnahmen und Handlungsempfehlungen fiir KMU,
die bereits bei der Entwicklung zu einem mediendichten Bauteil
beitragen
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