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EinfUhrung

A Gegriindetim Jahr 2003
A Basis Werkzeugmaschinenindustrie

A Flexible modulare Automatisierungslésungen fiir

Werkzeugmaschinen in Hard - und Software

A Volle Unterstiitzung in den Beneluxlander, Deutschland und

der Schweiz

A In 2010 Expansion nach Osterreich und Skandinavien

einfuhrung
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Compact Skid Toploader

Modularitat Series Flexibilitat

Loadmaster Series

series & solutions
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3 verschiedenen Steuerungen

BASIC SMART ADVANCED

WiInCC Flex

series & solutions
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Solutions

produktspezifisch

series & solutions
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Warum Smart Production?

¥

oy

Produkt variante

Losgré Re Y

smart production
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Hauptvorteil Smart Production?

24 | 7 mit einer Schicht -Betrieb
far wiederholte Bestellungen

von kleine Serien

smart production
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Erlauterung Vortell

To

unbemannte Produktion aul3erhalb der Arbeitszeiten (Nachts,

Wochenende)

Anwesendheit wahrend der taglichen Arbeitsstunden ( 8)
volle Nutzung der Kapazitaten von Maschinen

Werkstluck komplett von allen Seiten bearbeitet

unabhangig von Produkt

1 Mitarbeiter ; 5000 spindelstunden , Umsatz > 0 400.000,-

o To To Do o D»

Einrichten der Maschine flur ein neues Produkt innerhalb von

10 Minuten

smart production
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SMART PRODUCTION

Warum Niederlande ?

keine Automobilindustrie,  wenig Hersteller, mehr Zulieferer
keine langfristigen  Liefervertrage

80 % der zerspanenden Industrie in 1-Schicht -Betrieb
starke feinmechanische Industrie und Geratebau

kleine Losgr 0f3e, wiederkehrende Telle

viel Vollmaterial , wenig Gussteile

iImmer weniger Fachleute

Flexible Automatisierung ist notwendig fir die Branche

smart production
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Welche Telle?
A Losgro Re 11 500 Teile (Wiederholung)

A Bearbeitungszeit  : 571 60 minuten

A Teile Abmessung  : 10x10x10 -> 250 x350 x250

smart production
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Aktuelle Situation fur die automatisierte Produktion
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Bereich fur Smart Production
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Beispiele fur eine Smart Cell

Smart Cell Heller Smart Cell Mori Seiki

smart production
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Inhalt einer Smart Cell:

Automatische Ubernahme Produkt-Station

Produkttrager

Spannsystem mit automatischen Backenwechsel

CAM-System

MES-Functionalitat

Integrierte Messfunktionalitat

Reinigungsanlage

Smart Gripper 165

smart production
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Lagerung fur automatische
Spannsysteme und
Paletten

smart production
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Automatische Ubernahme Produkt - Station

smart production
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CELLRO palletlift
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Smart Gripper 165

smart production
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